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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANO-WYKONCZENIOWYCH

SST-2

Roboty budowlano-wykonczeniowe

SST-2.1 roboty murowe 45262500-6
SST-2.2. instalowanie przegréd 45421141-2
SST-2.3. roboty w zakresie stolarki budowlanej 45421000-4
SST-24 tynkowanie 45410000-9
SST -2.5. uktadanie posadzek i oktadzin $cian z ptytek

gresowych, posadzek z wykfadzin elastycznych 45431200-9
SST-2.6. roboty malarskie 45442100-8
SST-2.7. instalowanie sufitow podwieszanych 45421146-9
SST -2.8. roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate 45450000-6

SST-2.1 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MUROWE Kod CPV 45262500-6

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
muréw z bloczkéw typu Silka

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie robét murowych wewnetrznych, tzn.: zamurowah w $Scianach istniejgcych, wykonanie
fragmentéw nowych $cianek wewnetrznych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami kierownika budowy.

2. Materialy

2 1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Bloczki typu Silka.

Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 1 : 6
1 : 1 : 7
1 : 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane piasek
1 : : 5
1 : 1 : 7

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek



1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowan piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

- Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-
wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem Zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy
nie bedzie nizsza niz+5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno
suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen
obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymagane;j
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.

5. Wykonanie robét

Wymagania ogdlne:

a) Mury nalezy wykonywac warstwami, z zachowaniem prawidiowego wigzania i grubosci spoin, do
pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otworow.

b) W pierwszej kolejno$ci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegty
nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych.

¢) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potgczenia murow
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepig zazebione koncowe.

d) bloczki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu bloczkami suchymi, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w
murze polewac lub moczy¢ w wodzie.

e) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac¢ jednoczesnie ze wznoszeniem murow.

f) Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

g) W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy murow
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez
przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu robot po diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan
techniczny muréw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstwbloczkéw i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegtly petnej, bloczkéw betonowych, elementéw silikatowych, betonu komérkowego,

5.1.1. Spoiny w murach

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a
minimalna 10 mm,

- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$é¢ maksymalna nie
powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna - 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W scianach przewidzianych do tynkowania nie
nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potowek i cegiet utamkowych.

Liczba bloczkéw uzytych w potdwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wigeksza niz 15% catkowitej
liczby bloczkéw..

a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw bloczkéw nalezy przestrzega¢ zasady, ze kazda Sciana
powinna by¢ wykonana z bloczkéw jednego wymiaru.

b) Potaczenie muréw stykajgcych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci réznigcej
sie wiecej niz o 5Smm nalezy wykonywac na strzepig zazebione boczne.

6. Kontrola jakosci

Przy odbiorze bloczkéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

* sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na materiatach z zaméwieniem i wymaganiami stawianymi
w dokumentac;ji technicznej,

* proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiardw i ksztattu bloczkéw,



- liczby szczerb i peknieg,

- odpornosci na uderzenia,

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci bloczkéw przez prébe dorazng nalezy jg poddac
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli.

Dopuszczalne odchytki mm

Lp. [Rodzaj odchytek mury nie

. spoinowane
mury spoinowane

1 |2 3 4
Zwichrowania i skrzywienia: - na 1
1. |metrze dlugosci - na catej 310 6 20
powierzchni
Odchylenia od pionu - na wysokosci
2 1 m - na wys. kondygnacji - na catej 36 6
: LA 20 10 30
WYSOKOSCi
Odchylenia kazdej warstwy od y
3. |poziomu - na 1 m dtugosci - na catej 35 230
dlugosci
4. Odghylenia gornej .warstw’y _od 110 220
poziomu - na catej dtugosci
Odchylenia wymiaréw otworéw w
5 Swietle o wymiarach: do 100 cm +6,-3 + 15,-1 + 10,- [+6,-3 + 15,-10 +
" |szerokos¢ wysokos¢ ponad 100 cm (5 + 15,-10 10,-5 + 15,-10
szerokos¢ wysokosé

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa robot jest - m? muru o odpowiedniej grubosci.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot

8.1. Odbiér robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét
wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokéty odbioru poszczegolnych etapéw robét zanikajgcych,

e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.
8.2. Wszystkie roboty objete B.05.00.00. podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy

- wykonanie $cian, narozy, przewodéw dymowych i wentylacyjnych

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw

10. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020

PN-B-12050:1996



PN-B-1201J:1997

PN-EN 197-1:2002

Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

Wyroby budowlane silikatowe

Wyroby budowlane ceramiczne. bloczki silikatowe

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéow
powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B -30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komérkowy.

SST-2.2. SZCZEG()LOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

INSTALOWANIE PRZEGROD Kod CPV 45421141-2
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania szczegétowe dotyczgce wykonania i odbioru robot
wykonania $cianek w konstrukcji gipsowo — kartonowych oraz montazu statych naswietli
wewnetrznych w konstrukcji aluminiowej.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie nastepujgcych robot:
- wykonanie $cian dziatowych z ptyt GK. Scianki nalezy wykona¢ na profilach 50 z obustronnym
obiciem ptytg GK gr. 1,25cm
- wykonanie Scian i zabudoéw w tazienkach i toaletach z ptyt wodoodpornych GKBi
- wykonanie sufitbw obnizonych w fazienkach, na fragmentach rzutu sal chorych oraz na czesci
korytarzy w konstrukc;ji ptyt GK.
- wykonanie naswietli statych w konstrukcji aluminiowej, przeszklonych szklem wzmocnionym,
matowym gtadkim nieprzeziernym.
1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnosé 2z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Scianka i sufit GK
Zestaw materiatéw do wykonywania obuddw i Scian z ptyt gipsowo-kartonowych, sktada sie z:
- ptyt gipsowo-kartonowych zwyktych i wodoodpornych - pityty powinny spetnia¢ wymagania
normy PN-B-79405:1997 i PN-B-79406:1997
- ksztaltownikdéw stalowych z blach stalowych ocynkowanych gat. StOS gr. 0,6 mm, ktére
powinny spetnia¢é wymagania aktualnej Aprobaty Technicznej ITB. Profile C50, U50
Materiaty pomocnicze:
- kofki rozporowe szybkiego montazu & 6mm
- blachowkrety 3.5x25mm, 3.5x35mm
- tasma zbrojgca
- szpachléwka gipsowa
- kofki stalowe do wstrzeliwania z nabojem i ostong
- gips budowlany szpachlowy
- wetna mineralna gr. 5 mm
- woda
- inne materiaty pomocnicze



2.2. Naswietle przeszklone state w konstrukcji aluminiowej

nalezy zastosowac szkto bezpieczne matowe gtadkie nieprzezierne, ktére moze by¢ wykonane jako
szklo hartowane. Rodzaj szkta specjalnego, ktére w wyniku specjalnej obrébki (hartowanie) po
rozbiciu rozpada sie na mate kawatki o zaokrgglonych, nie kaleczgcych krawedziach;

Szkto hartowane - szkio nagrzane do temp. ok. 670 - 690 °C a nastepnie gwalttownie schtodzone w
celu wywotania trwatego gradientu naprezen, dajgcego wzrost wytrzymatosci mechanicznej i
odpornosci termicznej szkia.

Cechy szkta hartowanego:

- wytrzymatos¢ na zginanie ok. 5 razy wyzsza od szkta zwykiego

- wytrzymatos¢ na zmiany temperatury w zakresie do 200 °C,

- przy rozbiciu peka na mate tepokrawedziste kawatki, minimalizujgc ryzyko zranienia.

albo tez:

— szkio klejone 6.6.2 - szyba gr. 12mm ztozona z dwoch  tafli szkta sklejonych podwdjna folia,
dzieki czemu po rozbiciu odtamki pozostajg przyczepione do wytrzymatej warstwy spajajgcej

— folia nieprzejrzysta do oznaczenie wizualnego tafli szklanych

Naswietla szklane powinny spetnia¢ wymagania:
— odpornosci na uderzenia,
— nos$nosci i sztywnosci,
— trwatosci eksploatacyjnej i estetyki,
— wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna,
— wysoka odpornos$¢ na naprezenia termiczne.
Klasyfikacje szyb ze wzgledu na bezpieczenstwo dla uzytkownikéw wg PN-EN 12600 przeprowadza
sie za pomocg metody udarowej — badanie wahadtem.
3. SPRZET
Do wykonania robét zwigzanych z montazem $cianek oraz wykonaniem obudéw przewiduje sie
wykorzystanie nastepujgcego sprzetu :
- sprzet do systemowego montazu (wiertarki, wkretarki, itp.)
Sprzet stosowany do robét montazowych powinien by¢ sprawny i zaakceptowany przez stuzby
techniczne Inwestora.
4. TRANSPORT
Elementy podwieszanej obudowy oraz Scianek systemowych mogg by¢é przewozone dowolnymi
srodkami transportu, przystosowanymi do przewozu danego typu tadunkéw. Opakowania nalezy
uktada¢ w sposéb zabezpieczajacy przed uszkodzeniami mechanicznymi elementéw.
Elementy szklane powinny by¢ pakowane i przechowywane w sposob zabezpieczajacy je przed
sttuczeniem lub uszkodzeniem. Elementy montazowe przechowywac i transportowaé¢ w odrebnych
opakowaniach. Sktadowaé¢ wg instrukcji producenta.
5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania i jakosci robét podano w czesci pt. ,Wymagania ogdine”
niniejszej specyfikaciji.
Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikbw oraz oséb postronnych mogacych znalez¢ sie w
poblizu miejsca (strefy) prac i zgodnie z aktualnymi przepisami dotyczgcymi BHP przy wykonywaniu
robét budowlanych.
5.1. Scianka GK i GKBi na ruszcie metalowym.
Warunki przystagpienia do robot:
- przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny byé
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
- przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone
z gruzu i odpadow.
- Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz + 5
°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnosé wzgledna
powietrza miesci sie w granicach 60 — 80 %.
- Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone
Mocowanie ptyt do rusztu wykonuje sie specjalnymi blachowkretami za pomocg wkretarek.
Zigcza ptyt nalezy oklei¢ tadm a papierowg lub z widkna szklanego i zaszpachlowa¢ zaprawg gipsowa.
5.2. Naswietla szklane
Roboty nalezy wykonywaé po zakonczeniu podstawowych robét budowlanych, tynkowych i
podtogowych zgodnie z instrukcjg producenta.
5.3. Zakres wykonywanych prac

- wytrasowanie miejsc montazu



- zamocowanie profili oraz elementéw mocowania

- montaz do wykonanych elementéw wypetnienia systemowego
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Poszczegdlne etapy wykonania montazu powinny byé odebrane i zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Fakt ten powinien znalez¢ odzwierciedlenie w odpowiednim wpisie do Dziennika Budowy.
Kontrola powinna obejmowac :

- kontrole elementéw sktadowych (elementy systemowe) - strona licowa ptyt GK nie powinna

mie¢ szwéw, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.

— sprawdzenie zgodnosci wykonanych $cian GK i szklanych z dokumentacjg projektows.

— sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatow / wyrobdw z dokumentacjg projektows.

— sprawdzenie poprawnosci montazu $cianek GK i szklanych.

— wiasciwe wypoziomowanie.

— kontrola wizualna przylegania i prostopadtosci elementow.

— kontrola wizualna czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostki i zasady obmiarowania
Jednostkg obmiarowg robot jest m2. 1l0$¢ robét okresla sie na podstawie projektu  z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.
Powierzchnie zmontowanych systemowych $cian dziatowych oblicza sie w m?.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w czesci pt. ,Wymagania ogdlne” niniejszej specyfikacji.
Poszczegdlne etapy robot montazowych powinny by¢é odebrane i zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu ich przez Wykonawce Roboét do
odbioru. Odbiér powinien byé przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
poprawek bez hamowania postepu robét. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w
terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru.
Odbiory czesciowe i koncowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z zasadami . Jezeli wszystkie badania daty
wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli chociaz jedno
badanie dato wynik negatywny, wykonane roboty nalezy uznaé za niezgodne z wymogami norm i
kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca zobowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i
dokumentacjg projektowg i przedstawic¢ je do ponownego odbioru.
Sprawdzeniu podlega :

- zgodnos¢ z dokumentacijg techniczng

- rodzaj zastosowanych materiatow

- przygotowanie podtoza

- prawidiowos$¢ zamontowania ptyt i ich wykohczenia na stykach, narozach i obrzezach

- wichrowato$¢ powierzchni
Powierzchnie Scianek dziatowych systemowych powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub
o kacie pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny
powinny byé kgtami prostymi lub posiadaé rozwarcie wynikajgce z wczesniejszych zatozen zawartych
w dokumentacji. Krawedzie przyciecia plaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidtowos$ci wykonania powierzchni nalezy przeprowadza¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz
przyktadania (w dwdéch prostopadtych do siebie kierunkach ) taty kontrolnej o dtugosci ok.2mb, w
dowolnym miejscu powierzchni.
Odchylenie powierzchni oktadzin z plyt od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
powinny by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne
wyniki.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z warunkami umowy z Wykonawca.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN- 72/B- 1012 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze
PN- B- 79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych
PN- 93/ B- 02862 Odpornos¢ ogniowa
Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004). Normy dotyczagce systemow zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.
PN-87/B-02151.02 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen
w budynkach. Dopuszczalne wartosci poziomu dzwieku w pomieszczeniach.



PN-EN 12354-2:2002 Akustyka budowlana - Okreslenie wtasciwosci akustycznych
budynkéw na podstawie wtasciwosci elementow Czesé 2: Izolacyjnos¢ od dzwiekow
uderzeniowych miedzy pomieszczeniami.

PN-EN 357:2005(U) Szkio w budownictwie — Ognioodporne elementy oszkleniowe

z przezroczystych lub przejrzystych wyrobow szklanych — Klasyfikacje ognioodpornosci.
PN-EN 1288 — 1:2002 Szkto w budownictwie — Okreslenie wytrzymatosci szkta na zginanie
— Czes¢ 1: Podstawy badan szkita.

PN-EN 12600:2004 Szkto w budownictwie -- Badanie wahadtem - Udarowa metoda
badania i klasyfikacja szkta ptaskiego.

PN-EN ISO 12543-2:2000 Szkto w budownictwie -- Szkto warstwowe i bezpieczne szkto
warstwowe - Bezpieczne szkto warstwowe

16.10.2. Przepisy i instrukcje

1. Przepisy BHP przy robotach budowlanych i transportowych.

2. Instrukcje techniczne producenta stosowanych materiatéw i technologii.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Informator — Poradnik ,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” — wydanie IV —
Krakow 1996 r.

Instrukcja montazu ptyt gipsowo-kartonowych LAFARGE — Nida Gips — wydanie 2002 r.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét (aktualnie obowigzujace)

Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatéw i technologii

Aktualnie obowigzujace warunki wykonania i odbioru robaét.

SST -2.3. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ Kod CPV 45421000-4
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgace wykonania i odbioru stolarki
drzwiowej.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie stolarki drzwiowe;j.

W tym celu nalezy wymieni¢ wszystkie drzwi wewnetrzne w pomieszczeniach objetych zakresem
opracowania:

- drzwi ,D” peine systemowe HPL 2 mm, w oscieznicy aluminiowej lakierowanej

- drzwi ,S” aluminiowe, przeszkolne, szklenie szkiem przezroczystym lub matowym nieprzeziernym
gtadkim — wg opisu na zestawieniu stolarki drzwiowe.

- drzwi ,S” 0 odpornosci ogniowej wg opisu na zestawieniu stolarki drzwiowe;j.

Na czas remontu istniejgca stolarke okienng zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

Drzwi aluminiowe ,,S” — przeszklone szklem gtadkim matowym lub przeziernym wg opisu na
zestawieniu stolarki. Slusarka aluminiowa wykonywana na maksymalng szeroko$é danego otworu
drzwiowego. Kolor aluminium anodowane lub jasny popielaty RAL9006 lub RAL7004, klamka i okucia
w kolorze aluminium, przeszklenie petne, szklo matowe, bezpieczne, skrzydio bez podziatu
poziomego. Akcesoria i wyposazenie: zawiasy czopowe regulowane w 3 ptaszczyznach, zamki na
wktadke patentows.

Drzwi ,,D” - typu DANA petne proste, HPL 2mm, w os$cieznicy obejmujgcej stalowej regulowane;.
Kolor drzwi drewnopodobny w kolorze ,dab piaskowy”, kolor o$cieznicy jasnopopielaty. Przylga
skrzydta wykonczona jako odlew zywiczny 4mm w kolorze laminatu. Drzwi do tazienek i pomieszczen
socjalno — sanitarnych z podcieciem. Drzwi w 4 klasie wytrzymatosci mechanicznej, Drzwi w
tazienkach pacjentoéw z zamkiem tazienkowym. Pozostate drzwi na zamki patentowe.



Wszystkie skrzydfa drzwiowe— minimum 90 cm w Swietle, drzwi do kabin ustepowych — minimum 80
cm. Wszystkie drzwi do toalet i kabin ustepowych otwierane na zewnatrz. szerokosci drzwi wg
dokumentaciji rysunkowej. Drzwi w tazienkach pacjentéw z zamkiem tazienkowym. Pozostate drzwi z
zamkami, wktadki na klucze patentowe.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysyiki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane

normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywaé i

transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub

jednostek kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera,

oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci. Sposob

sktadowania wg punktu 2.6.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie osciezy

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do ktérego ma
przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia
powierzchni o$cieza, o$cieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.1.2. Skrzydta drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe,
np pekniecia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowej

Doktadno$¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych wg SST.

Oscieznice mocowac zgodnie z instrukcjg producenta.

Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu

Swiadectwem ITB.

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie; w

wypadku bram bezoscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiaséw kotwionych w osciezu.

Po zmontowaniu skrzydta doktadnie zamkngc¢ i sprawdzi¢ luzy.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementow stolarskich.

Miejsca luzéw Warto$¢ luzu i odchytek

okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a oScieznicg -1 -1

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 - dla stolarki okiennej i
drzwiowej i PN -72/B-10180 - dla robot szklarskich.
6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:
- sprawdzenie zgodnosci wymiardw,
- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi
do odwzorowania,
- sprawdzenie jakosci materiatéw z ktorych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia. Roboty podlegajg odbiorowi.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robot jest:
- szt. wbudowanej stolarki w Swietle oscieznic.
8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty wymienione w specyfikacji podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.



Odbidr obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegdlnione w
punkcie 5.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z warunkami umowy z Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

Aktualne warunki wykonania i odbioru robét

STT -2.4. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TYNKOWANIE Kod CPV 45410000-9

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegoétowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkéw wewnetrznych.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt.1.3.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie tynkow wewnetrznych $cian wg ponizszego :
— tynki wewnetrzne cementowo - wapienne, gr. 1,5 cm, klasy llI
Roboty tynkarskie obejmuja:
— roboty naprawcze tynkow istniejgcych na scianach i sufitach
— otynkowanie przemurowan i uzupetnien muréw
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora.
2. MATERIALY
a) Materiaty do tynku
- piasek
- cement
- preparaty gruntujgce
- sucha mieszanka tynkarska
- gips szpachlowy
- woda
- sucha mieszanka tynkarska mineralna do zapraw dekoracyjnych
- preparaty wzmacniajgce podtoze
- lekki tynk podktadowy
- zaprawa cementowo-wapienna M — 5
- masa klejgca
- naroznik ochronny z siatkg
2.1. Woda (PN-EN 1008:20041
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje  réznych  wymiarbw, a mianowicie: piasek  drobnoziarnisty
0,25-0,5 mm, piasek s$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.
2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.



Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej

przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki oraz cement hutniczy 25 pod

warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +

5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci

ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonegdo, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng

mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczenh obcych.

Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki

zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami

lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania tynkéw:

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakorniczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia bruzdy, osadzone
oScieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw murow

c¢) Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz + 5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych
w okresie obnizonych temperatur".

d) Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoéch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podiozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych

W $&cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych

licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z

rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem

szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowg. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza
nalezy zwilzy¢é woda.

5.3. Wykonywanie tynkéw trojwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien byé wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow

wewnetrznych nalezy wykonaé wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas

zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na zawilgocenie
o stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o
stosunku 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke i

konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest m2. lloS¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér podtoza



Odbioér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot tynkowych.
Podloze powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza
odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.
8.2. Odbior tynkéw
8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.
8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej - nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej 2
m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogbtem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,
- poziomego - nie wieksze niz 3 mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajgcych z podtoza, pil$ni itp.,
- trwate $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z warunkami umowy z Wykonawca.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych..
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
Aktualne warunki wykonania i odbioru robot

SST - 2.5. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
UKLADANIE POSADZEK | OKLADZIN GRESOWYCH, WYKLADZIN ELASTYCZNYCH
Kod CPV 45431200 - 9

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoétowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt.1.3.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

W zakres tych robét wchodzi:

Posadzki w pomieszczeniach socjalno — sanitarnych oraz porzadkowych — nalezy wykonac
nowe posadzki z ptytek gresowych rektyfikowanych. Po skuciu istniejgcych warstw nienosnych
posadzki nalezy wykona¢ izolacje przeciwwilgociowe, podejscia pod odptywy liniowe w brodzikach
oraz warstwy spadkowe. Na wszystkich posadzkach nalezy wykonaé izolacje przeciwwodne
systemowe. Naroza i styk posadzki ze scianami zabezpieczy¢ tasmg izolacyjng przeciwwodng. Plytki
gresowe 60x60 oraz 20x120 matowe koniecznie rektyfikowane, uktadane na kleju elastycznym, fugi
1mm w kolorze plytek. Narozniki ptytek szlifowane do 45 stopni, bez listew. Szerokosc¢ silikonu max.
3mm. Odplywy w prysznicach liniowe, brodziki bez progéw, posadzka ze spadkiem do odptywu. Przed
zakupem ptytki nalezy przedstawic¢ do akceptacji Zamawiajgcemu.

Sciany w pomieszczeniach socjalno — sanitarnych oraz porzadkowych i zaznaczonych na
czesci rysunkowej pomieszczeniach — nalezy wykona¢ nowe oktadziny $cienne z ptytek gresowych
rektyfikowanych 60x60cm. Po skuciu istniejgcych warstw nienosnych scian nalezy wykonac izolacje
przeciwwilgociowe. Na wszystkich Scianach nalezy wykonaé izolacje przeciwwodne systemowe.
Naroza i styk posadzki ze Scianami zabezpieczy¢ tadmg izolacyjng przeciwwodna.



Plytki gresowe 60x60 oraz 20x120 matowe koniecznie rektyfikowane, uktadane na kleju elastycznym,
fugi 1mm w kolorze ptytek. Narozniki ptytek szlifowane do 45 stopni, bez listew. Szerokos¢ silikonu
max. 3mm, urzgdzenia silikonowane silikonem sanitarnym bezbarwnym. Przed zakupem ptytki nalezy
przedstawi¢ do akceptacji Zamawiajgcemu.

Posadzki w pozostalych pomieszczeniach — po zdemontowaniu istniejgcych posadzek nalezy
wyrownacé podtoze podkladem samopoziomujgcym gr. 2-5mm, wykona¢ izolacje przeciwwilgociowg
nastepnie utozy¢ wyktadzine winylowa typu Tarkett IQ Granitt Neutrals wg wzoréw w czeéci
rysunkowej dokumentac;ji oraz karty zestawienia wyposazenia.

kolor A: jasny szary Neutral Xtra — Light Grey 0404

kolor B: Sredni szary  Neutral Medium Grey 0461

Wszystkie posadzki potgczone ze sobg bez progéw. Cokoliki wyktadziny winylowej wywijane na
Sciane, wys. 10 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Woda PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych
ttuszcze organiczne, oleje i mul.

2.2. Piasek PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.01.00)

2.4. Wyroby podtogowe PCW

Wyktadzina podtogowa wielowarstwowa z PCW

- szerokosc¢ 1300 mm
- diugos¢ 10000 mm
- grubosc¢ 1,9 mm

- masa Im? wyktadziny 3,5 kg

Wyktadzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwowa. Warstwe wierzchnig uzytkowg stanowi folia
PCW barwiona w masie. Powierzchnia wykfadziny jest potmatowa, gtadka lub moletowana.

2.5. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04

Masa zalewowa sktada sie z asfaltéw drogowych, wtdknistego wypetniacza mineralnego (azbestu lub
welny mineralnej), mgczki mineralnej i dodatkéw uszlachetniajgcych (kauczuk lub pak tluszczowy)
Temperatura migknigcia: wg PiK 54-65°C.

Zastosowanie do wypetniania na szczelin dylatacyjnych o szeroko$ci wiekszej niz 5 mm.

2.6. Kit asfaltowy uszczelniajgcy wg PN-74/B-30175,

Sktada sie z asfaltéw ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25°C, widknistych
wypetniaczy mineralnych, plastyfikatoréw i dodatkédw zwiekszajgcych przyczepnos$¢ kitu do
powierzchni uszczelniajacych konstrukcji (paki ttuszczowe, pak i zywica kumaronowa, kauczuk
syntetyczny i zywice sztuczne) Wymagania dla kitéw asfaltowych uszczelniajgcych:

- penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetrac;ji - 50-75

- temperatura miekniecia- nie normalizuje sie

- przyczepnosc do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7x7x7 cm, potgczonych spoing kitu o
grubosci 20 mm i wycigganych prostopadle do spoiny - kit nie powinien zrywac sie w masie.

- wydiuzenie wzgledne przy zerwaniu, nie mniej niz - 20 mm,

- splywnos¢ z betonu w potozeniu pionowym w temperaturze

- 20£2°C - nie normalizuje sie,

- odpornos¢ na zamrazanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze -20+2C zrzuconej z wysokos$ci 2,5
m na ptyte stalowg - bez peknie¢ i odpryskéw,

- gestos¢ pozorna, nie mniej niz - 1,5 mm

2.8. Plytki



ptytki gresowe matowe, rektyfikowane, format 60x60cm, kolor popielaty oraz ptytki gresowe matowe
rektyfikowane w formacie 120x20cm, drewnopodobne, wzor pitytek zgodny z kartg zestawienia
wyposazenia.
parametry:
Scieralnos¢ wgtebna: < 130mm3
nasigkliwo$¢ wodna < 0,1 %
Wytrzymatos$¢ na zginanie ~ 45 N/mm2
Sita famigca ~2500 N
Odpornosc¢ na plamienie: odporne
Odpornos¢ chemiczna: ULA, UHA
Antyposlizgowosc¢: R10
mrozoodpornos¢ - nie wymagana
kwasoodpornos$¢ — nie wymagana
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

— dtugosé i szerokosé + 1,5 mm

— grubos¢ £ 0,5 mm

—  krzywizna 1,0 mm

a) materialy pomocnicze

- klej do ptytek
- fuga w kolorze szarym

Dopuszczalne odchyitki wymiarowe:
- dlugosc i szerokos¢: 1,5 mm
- grubosc: 0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm
c) Materiaty pomocnicze:
Do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa,
albo klej.
Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg, PN-75/B-10121:
- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 - biatego i maczki wapiennej
- zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i mgczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.
d) Pakowanie;
Piytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1 m~ ptytek. Na opakowaniu umieszcza sie:
- nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki
ostrzegawcze dotyczgce wyrobow tatwo ttukacych sie oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania
w budownictwie Swiadectwem ITB nr...".
e) Transport:
Piytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi $rodkami transportu. Podloge wytozyé materiatem
wysciotkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania ukfada¢ scisle obok siebie. Na $rodkach transportu
umiescic¢ nalepki ostrzegawcze dotyczgce wyrobow tatwo ttukgcych.
f) Sktadowanie:
Piytki skladowaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢
sktadowania do 1,8 m.
2.10. Wyktadzina winylowa sportowa - rulonowa
Musi posiada¢ aktualne Swiadectwo TTB i atest Panstwowego Zakfadu Higieny.
2.11. Zaprawa samopoziomujgca.

3. Sprzet.
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.
4. Transport.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1 Warstwy wyrdwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podioza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem
powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.
Wymagania podstawowe.

* Podkfad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagana
wytrzymatosc¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.



* Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢é mniejsza niz: na
Sciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3 MPa.

= Podtoze, na ktorym wykonuje sie podkiad z warstwy wyréwnawczej powinno byé wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone wodg.

* Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem
papy.

* W podktadzie powinny byé wykonane szczeliny dylatacyjne.

* Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni
nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

* Zaprawe cementowg nalezy przygotowywaé mechanicznie. Zaprawa powinna mieé¢ konsystencje
gestg - 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

* llos¢ spoiwa w podkfadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilo$¢
cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3.

* Zaprawe cementowg nalezy uktadaé niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi
0 wysokosci rownej grubosci podkiadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z
réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

* Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z
ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podkfadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywac wiekszych przeswitdow wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od
ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekraczaé 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci pomieszczenia.

* W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. wykonywanie posadzek z plytek podtogowych GRES

Posadzka z ptytek Gres na zaprawie klejowej powinna byé zwigzana z podktadem lub podtozem.
Podloze, na ktére klejone sg ptytki, powinno by¢ suche, czyste, bez pozostatosci nie zwigzanych z
podtozem luznych czgstek.

W trakcie wykonywania prac temperatura otoczenia powinna by¢ nie nizsza niz +5°C

Materiaty do wykonania posadzki powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub swiadectwom ITB.
Powierzchnia posadzki powinna by¢ rowna i stanowic ptaszczyzne pozioma.

Posadzka nie powinna wykazywac nierowno$ci powierzchni, mierzonych jako przeswity miedzy
dwumetrowag fatg kontrolng a posadzka, wiekszych niz 5 mm. Odchylenia powierzchni posadzki od
ptaszczyzny poziomej lub spadku powinny by¢ nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szeroko$ci
pomieszczenia.

Cokoliki wykanczajgce posadzki nalezy wykona¢ z zachowaniem zasad podanych dla posadzek.

5.3. Wykonywanie posadzki z wyktadziny winylowej typu Tarkett

Do wykonywania posadzek z wyktadziny winylowej mozna przystapi¢ po catkowitym ukonczeniu robét
budowlanych stanu surowego i robét wykonczeniowych i instalacyjnych tgcznie z przeprowadzeniem
prob cisnieniowych. Przygotowanie podtozy

¢ Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie
ubytkéw zaprawg cementowa.

* Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

* Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i powinna by¢
zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robot, w trakcie ich wykonywania oraz w
okresie wysychania kleju.

* Wykladziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktérych bedg uktadane co najmniej
na 24 godziny przed uktadaniem.

* Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocieta
na arkusze odpowiednie do wymiarow pomieszczenia i luzno utozona na podktadzie tak, aby arkusze
tworzyly zaktady szerokosci 2-3 cm.

* Plytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta okreslone;j
wyktadziny oraz w obowigzujgcych instrukcjach technologicznych.

* Plytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ catg powierzchnig do podtoza.

* Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci faid,
pecherzy, odstajgcych brzegdw ptytek lub arkuszy PCW.

* Arkusze lub ptytki nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szerokos¢ spoin nie powinna by¢ wigksza
niz 0,5 mm miedzy arkuszami, 0,8 mm miedzy ptytkami.

* Spoiny miedzy arkuszami lub pasami plytek powinny tworzy¢ Unie prosta, w pasach ptytek
dopuszcza sie mijankowy uktad spoin.



Odchylenie spoiny od Unii prostej powinno wynosi¢ nie wiecej niz 1 mm/m i 5 mm na catej dtugosci
spoiny w pomieszczeniu.

* Posadzki z wyktadzin PCW nalezy przy $cianach wykonczy¢ wywinieciem.

6. Kontrola jakosci

6.1 Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez za-
Swiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

6.2 Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatdw przeterminowanych ipo okresie
gwarancyjnym).

6.3 Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania robot (cieplnych,
wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidlowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylataciji.

7. Obmiar robot.

Jednostkg obmiarowg robdt jest m2. llo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robét.

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.

8.1 Odbiér materiatéw i rob6t powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami wytwércy. W
przypadku zastrzezeh co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2 Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw., ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé¢ rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

8.3 Wyniki odbioréw materiatdow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

8.4 Odbidr powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez
ocene wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatéw posadzkowych; badania prostoliniowosci
nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a
szerokosci spoin - za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokotéw lub listew podiogowych; badanie nalezy wykonac
przez ocene wzrokowg,

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos§¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.

PN-74/B -30175 Kit asfaltowy uszczelniajgcy.

SST-2.6. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MALARSKIE Kod CPV 45442100- 8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robét objetych SST



Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie robot malarskich obiektu wg ponizszego:

- gruntowanie $cian z nowym tynkiem i $cian z przetartym tynkiem

- dwukrotne malowanie farbami w wykonczeniu satynowym, tatwo zmywalnymi powierzchni
wewnetrznych

- dwukrotne malowanie farbami emulsyjnymi powierzchni wewnetrznych sufitbw — suchych
tynkéw z gruntowaniem

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

Woda (PN-EN 1008:2004)

Rozcienczalniki.

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode — do farb emulsyjnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o ja-
kosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

Farby budowlane z mieszalnika koloréw w systemie barw NCS, wykonczenie satynowe, powierzchnia
tatwo zmywalna, kolor trwaty, nie ulegajgcy zmianie podczas zmywania sciany.

Kolor gtowny — jasnopopielaty NCS S2000-N, identyczny z kolorem drzwi wewnetrznych
aluminiowych. Zaznaczone na cze$ci rysunkowej akcentowane sciany malowane na rézne bardziej
intensywne kolory, numery NCS koloréw do okreslenia na budowie. Przed zakupem farb nalezy
wykonacé prébe koloru na budowie i uzyskaé jego akceptacije u projektanta i Zamawiajgcego.
Wszystkie sufity biate.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe
wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

Sprzet stosowany do robét malarskich powinien byé sprawny i zaakceptowany przez stuzby
techniczne Inwestora.

4. TRANSPORT

Farby pakowane nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w
transporcie kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac¢. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do
temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania
temperatury, jednak przez 3 dni nie moze ona spas¢ ponizej +1°C. W czasie malowania
niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewoddow
wentylacyjnych i urzadzenh ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac po:

- catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzgdzen
sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podtoza posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢é naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienna. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone
z kurzu i brudu.

5.2. Gruntowanie

- 5.21. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ np. ATLAS UNI

GRUNT lub réwnowazne

5.3. Wykonywanie powitok malarskich

5.3.1. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjgcych i
dezynfekujacych.
Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna by¢



jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powfok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.
6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Powierzchnia do malowania
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
- sprawdzenie wygladu powierzchni,
- sprawdzenie wsigkliwosci,
- sprawdzenie wyschniecia podtoza,
- sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilkoma kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.
6.2. Roboty malarskie
6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych - nie wczesniej niz po 7 dniach,
6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od + 5°C i przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.
6.2.3. Badania powinny obejmowac:
- sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego
- sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem
- sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz
przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.
Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powtoki czesciowo lub
catkowicie i wykonac je powtornie.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robot jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.
8.1. Odbiér podtoza
Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podioze,
posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg
cementowo-wapienng do robdét tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno byc¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.
Jezeli odbiér podioza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczy$cic.
8.2. Odbidr roboét malarskich
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajgce na stwierdzeniu rownomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug,
zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatow powtoki, widocznych okiem $Sladéw pedzla itp., w stopniu
kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.
Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.
Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.
Sprawdzenie przyczepnosci powitoki do poditoza polegajgce na prébie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.
Sprawdzenie odpornosci powioki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z warunkami umowy z Wykonawca.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.



PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi
farbami emulsyjnymi

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych.

Roboty ogélnobudowlane (aktualnie obowigzujgce)

Przepisy bhp przy robotach dotyczgcych wykonywania prac malarskich.

Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatow.

SST - 2.7. SZCZEG()I’.QWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH 45421146-9

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét zwigzanych z

montazem sufitdbw podwieszanych modutowych

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robét wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robét objetych SST

Sufity podwieszane w korytarzu i holu zgodnie z czescig rysunkowa.

1. MATERIALY

1.1.Systemowe sufity rastrowe na ruszcie metalowym

Sufity w formacie 120x60 cm, konstrukcja biata, ptyty biate, fatwo demontowalne. Wysoko$¢ montazu

sufitdbw zgodna z czescig rysunkowg i przekrojem pionowym.

Plyta ze skalnej wetny mineralnej, widoczna strona ptyty: mikronatryskowa, malowana, biata

powierzchnia, tyt ptyty: welon z widkna szklanego, malowane krawedzie. Atest higieniczny PZH.

Krawedz A15, lub E15.

2. SPRZET Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnych narzedzi oraz narzedzi zalecanych
przez producenta wyrobu.(elektronarzedzia, wiertarki, wkretarki, Srubokrety miotki, klucze
dynamiczne, pity do metalu )

3. TRANSPORT
Dozwolonymi srodkami transportu .(samochody dostawcze, skrzyniowe z plandeka)

4. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogdlne :

a) Montaz sufitéw podwieszonych poprzedza usuniecie dotychczasowych podsufitek i sufitow.
b) Montaz sufitbw poprzedza wykonanie instalacji elektrycznych — podejscia do opraw
oswietleniowych zgodnie z oznaczeniami na rzucie sufitow i projektem instalacji elektrycznych
¢) Montaz sufitdbw powinien poprzedzaé¢ wykonanie prac malarskich [malowanie $cian]

d) Po zmontowaniu sufitbw nalezy zamontowaé oswietlenie — wg projektu instalacji
elektrycznych

5. KONTROLA JAKOSCI

Przy odbiorze sufitdw podwieszonych nalezy sprawdzic :

- jakos¢ wykonania prac montazowych — wzrokowo w tym:

- zgodnosé rozmieszczenie rastréw sufitu podwieszonego z projektem
- sprawdzenie wypoziomowania dolnej ptaszczyzny sufitow
- sprawdzenie styku sufitdw ze Scianami [w przypadku obu typow sufitow]

- czy rozmieszczenie i dobdr odpowiedniego typu opraw oswietleniowych jest zgodne z dokumentacijg

6. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robdt jest m? wykonczonego sufitu podwieszonego [dla obu typow]. llos$é robot

okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora

Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

7. ODBIOR ROBOT

Odbidr robét powinien byé przeprowadzony przed wykonaniem prac malarskich [malowanie $cian]

wzglednie przed natozeniem wierzchniej powtoki malarskiej na Sciany.

Odbidr ten powinien by¢ natomiast przeprowadzony po ostatecznym wykorczeniu sufitéw.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowic¢ nastepujgce dokumenty :

a) dokumentacja techniczna;

b) dziennik budowy;

c) zaswiadczenie o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe;
d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow;



8. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje :
- dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowiska pracy;

- wykonanie kompletnych sufitbw podwieszonych;

- zamontowanie oswietlenia — zgodnie z projektem instalacji elektrycznych

- uporzgdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw;

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-30020:1999 Wapno budowlane — wymagania

PN-88/B-32250 Woda do celéw budowlanych

PN-B-79405:1997/Apl:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi

farbami emulsyjnymi

ROZWIAZANIA SYSTEMOWE - Dotyczace wykonania rusztu metalowego dla zamocowania sufitow
podwieszonych oraz technologii samego montazu sufitéw rastrowych i wykonanych z ptyt gipsowo-
kartonowych

SST-2.8. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY BUDOWLANE WYKONCZENIOWE, POZOSTALE Kod CPV 45450000-6

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z
instalowaniem i montazem elementow wyposazenia wnetrz.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie nastepujgcych robot:
- wykonanie paneli za t6zkami w salach chorych i sali pooperacyjnej z ptyt meblowych wraz z
pétkami stalowymi i panelem o$wietleniowym
- montaz luster wklejanych w fazienkach
- montaz uchwytéw w tazienkach przy salach chorych oraz toaletach i tazienkach
ogolnodostepnych dla niepetnosprawnych — uchwyty wg karty zestawienia elementéw
wyposazenia
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora.
3. SPRZET
elektronarzedzia, wiertarki, wkretaki, taty, poziomice, przyrzady pomiarowe, niwelator laserowy
4. TRANSPORT
Elementy zabudowy meblowej transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi
w transporcie drogowym.
5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania i jakosci robot podano w czesci pt. Wymagania ogdlne
niniejszej specyfikaciji. Wykonywac s$cisle wg instrukcji producenta danego elementu wyposazenia.
Wykonanie paneli z ptyt meblowych za t6zkami w salach chorych i sali pooperacyjnej: mocowanie
poszczegolnych elementéw ukryte, potgczenia niewidoczne, bez widocznych na pfaszczyznach
zadnych wkretéw, za$lepek, elementy mocujgce ukryte za powierzchnig wykoriczong ptyt. Wykonanie
Scisle wg rysunkow dokumentacji. Przed rozpoczeciem wykonywania zabuddw i oktadzin $cian
Wykonawca przedstawi rysunki wykonawcze i warsztatowe w formie roboczej do akceptacji
projektanta i Zamawiajgcego.
6. KONTROLA JAKOSCI
Ogolne zasady dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-0 ,Wymagania ogoine”.
Kontroli nalezy dokonal poprzez poréwnanie wykonanych robét z Dokumentacjg Projektowg i
warunkami okreslonymi w art. 10 Ustawy ,Prawo Budowlane” z dnia 7 lipca 1994 r. (t,j. z 2003 r. Dz.



U. Nr 207, poz. 2016, z pézn. zm.) i Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.
U. Nr 92, poz. 881).

Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatdw dostarczy swiadectwa potwierdzajgce
odpowiednig jakos¢ materiatow.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST 0 ,Wymagania ogdlne”. Jednostka obmiarowg jest: ilos¢
sztuk

8. ODBIOR ROBOT

Roboty bedg odebrane zgodnie z Warunkami Kontraktu i SST jezeli zostaty wykonane zgodnie ze
Specyfikacjg, Dokumentacjg Projektowg i poleceniami Inspektora.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z warunkami umowy z Wykonawca.

opracowata:
mgr inz. arch. Ewa Stryczek - Smolakowska





